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Auftraqsvorrichtunq mit einer Rollkuqel 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Auf tragsvorrichtung 
mit einer Rollkugel, insbesondere zum Aufbringen eines 
Deodorant, welche Rollkugel in einem Halterungsauf satz 
auf einer Flasche gelagert ist, wobei der Halterungsauf s- 
atz von einer Schraubkappe uberfangen ist. 

Eine Auf tragsvorrichtung dieser Art ist durch die DE-OS 
31 04 525 bekannt. Dort bilden Rollkugel und Halterungs- 
auf satz eine Vormontage-Einheit . Urn bei der Bestiickung 
der Flasche mit der Auf tragsvorrichtung einen weiteren, 
einfiillbezogenen Montageschritt einzusparen, namlich den 
des Zuordnes der Schraubkappe, wird diese ebenfalls 
schon der Vormontage-Einheit zugeordnet. Letztere ist 
mit dem Inneren der Schraubkappe rastverbunden. Hierzu 
dienen zwei radial beabstandete Ringrippen im Inneren 
der Schraubkappe. Mit diesen wirken auf der Mantelflache 
des Halterungsauf satzesangef ormte Radialvorspriinge zusam- 
men. Diese Mittel erstrecken sich oberhalb des Innenge- 
windes der Schraubkappe, welches Innengewinde der 
Schraubkappe mit dem entsprechenden Auflengewinde der 
Flasche zusammenwirkt . Die vorbekannte Losung hat zwei 
Nachteile: der eine besteht darin, daJ3 beim spateren 
Gebrauch, das heiJ3t dem Abschrauben der Schraubkappe und 
Zuschrauben derselben stets und immer wieder die be- 
schriebenen Rastmittel uberwunden werden miissen. Vor 
allem bei der Zuordnung der Schraubkappe geht der Benut- 
zer davon aus, daJ3 die Schliefistellung schon erreicht 
ist, obwohl nur die Verrastung zwischen den besagten 
Ringrippen und den Radialvorspriingen vorliegt. Die immer 
wieder zu beobachtende Nachlassigkeit im Verschlieflen 
gattungsgemafier Gebrauchsgegenstande laflt es in aller 
Regel bei dieser Annahme. Es besteht demzufolge natiir- 
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lich die Gefahr des Verf liichtigens des Inhalts der Auf- 
tragsvorrichtung. Beim Offnen der Schraubkappe dagegen 
stellt sich ein Drehwiderstand ein, der den Benutzer 
zumindest anfangs verunsichert , etwa in der falschlichen 
Annahme, die Mechanik des Gerates sei nicht in Ordnung. 
Der zweite Nachteil besteht darin, dafl aufgrund von 
ungiinstigen Toleranzpaarungen zwischen dem Gewinde der 
Schraubkappe und dem der Flasche Probleme der sicheren 
und ebenfalls dichten Zuordnung auftreten. Beispielswei- 
se Glasflaschen kommem von einem anderen Zulieferer als 
die dieser zuzuordnenden Auf tragsvorrichtungen. Bei sehr 
harter Verrastung und unzureichendem Klemmsitz des Halte- 
rungsauf satzes besteht drittens die Gefahr seines Mit- 
schleppens bei der Abschraubbewegung. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine gattungsgemafie Auf- 
tragsvorrichtung herstellungs- und gebrauchstechnisch zu 
verbessern, und zwar dahingehend, dafl eine Vormontage- 
Einheit geschaffen wird, welche bei hoher Zuordnungspra- 
zision in bezug auf die Schraubkappe die normale benut- 
zungsiibliche Handhabung zulaflt, dies unter Erreichen der 
ublichen anzustrebenden Dichtigkeit entsprechender Vor- 
richtungen. 

Gelost ist diese Aufgabe durch die im Anspruch 1 angege- 
bene Erfindung, 

Die Unteranspriiche sind vorteilhafte Weiterbildungen der 
erf indungsgemaflen Auf tragsvorrichtung . 

Zufolge solcher Ausgestaltung ist eine gattungsgemafle 
Auftragsvorrichtung verbesserter Ausgestaltung und erhoh- 
ten Gebrauchswerts erzielt: Rollkugel f Halterungsauf satz 
und Schraubkappe bilden eine untereinander optimal zuord- 
nungsabgestimmte Vormontage-Einheit . Zur Halterung der 
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Schraubkappe ist ihr ohnehin erf orderliches Schraubgewin- 
de herangezogen, wobei zur Abdichtung der Rollkugel im 
Verschlufizustand die Schraubkappe aber unmittelbar mit 
dem Halterungsauf satz schraubverspannt ist. Jegliche 
Zwischenlosung wie beispielsweise die oben erlauterte 
Rastverbindung kann entfallen. Die Konstruktion wird 
insgesamt einfacher. Die vor allemwegen der anzustreben- 
den hohen Dichtschlusses der besonderen Prazision bedur- 
fenden Mittel kommen aus einer Quelle. Die Abstimmung 
auf den Flaschenkorper wird einfacher f wobei sogar auf 
die klassische Schraubverbindung zwischen Schraubkappe- 
und Flasche verzichtet werden kann. Das ist gerade fur 
die Massenbestiickung in Bef iillungsstraBen von gravieren- 
der Zeitersparnis . In einem Axialhub laflt sich die Vor- 
montage-Einheit einfach komplett aufprellen. Weiter 
erweist es sich als vorteilhaft, daJ3 eine Gewindeverbin- 
dung zwischen Halterungsauf satz und Schraubkappe in etwa 
axialer Verlangerung einer Flaschenmiindung ausgebildet 
ist. Die Flaschenmiindung bildet trotz im allgemeinen 
vorliegender Diinnwandigkeit ein stabiles Abstiitz-Widerla- 
ger. Auflerdem ist raumlich die giinstigste Lage gewahlt; 
es kommt nicht zu einem querschnittsverdickten Kopf der 
Auf tragsvorrichtung. Bei einer gattungsgemaflen Auftrags- 
vorrichtung, bei der eine Fasssungswandung des Halterun- 
gsaufsatzes zur Halterung der Rollkugel bzw. zur Halte- 
rung auf der Flaschenmiindung in Form einer nach unten 
offenen Y-Struktur ausgebildet ist, erweist es sich als 
vorteilhaft, dafl die Gewindeverbindung auf satzseitig an 
dem Steg des Y ausgebildet ist. Zufolge der vorerwahnten 
Ausrichtung zur Flaschenmiindung befindet sich das Gewin- 
de in einer durch gegenseitige Stabilisierung der Teile 
hochfesten Zone, hinzu kommt, dafl dieser Steg, wie auch 
die Schenkel der Y-Struktur rotationssymmetrischer Ge- 
stalt sind. Auflerdem wird die Innenseite des Y-Steges 
durch die gefaflte Rollkugel radial abgestiitzt. Die Y- 
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Struktur hat aber auch noch vorteilhafte Weiterbildungs- 
moglichkeiten, die darin bestehen, dafl der innere Schen- 
kel der besagten Y-Struktur des Halterungsauf satzes 
zugleich ein Steg einer zweiten Y-Struktur ist, deren 
beide Schenkel eine Doppelring-Stiitzwand fiir die Rollku- 
gel bilden. Die Y-Offnungen weisen entsprechend einander 
entgegengerichtet , Auch beziiglich der zweiten Y-Struktur 
liegt der erwahnte rotationssymmetrische Aufbau vor. In 
diesem Zusammenhang vorteilhaft ist, dafl der aufiere 
Y-Schenkel der ersten Y-Struktur innenseitig einen Rast- 
vorsprung aufweist zur axialen Halterung des Halterun- 
gsaufsatzes an der Flaschenmiindung, und daJ3 der Halterun- 
gsaufsatz sich, ausgehend vom Rastvorsprung, glockenfor- 
mig nach aufien fortsetzt unter Ausbildung einer Schul- 
ter f auf welche die Schraubkappe im VerschluBzustand 
aufsetzt. Hierdurch werden die Dichtungsverhaltnisse 
optimiert, und zwar unter Nutzung des Zusammenwirkens 
von Schraubkappe und Halterungsauf satz . Es ergibt sich 
eine Andruckkomponente fiir den Rastvor sprung. Der Y- 
Grund wird dabei fester gegen den Stirnrand der Flachen- 
miindung druckt. Neben dieser verspannend wirkenden axia- 
len Sicherung des Halterungsauf satzes kann die erwahnte 
Schulterbeauf schlagung auch noch im weiteren Sinne ge- 
nutzt werden. Hierzu ist so vorgegangen f daJ3 der Glocken- 
rand mindestens einen Arretiervorsprung ausbildet zur 
umf angsmafiigen Sicherung des Halterungsauf satzes an der 
Flaschenmiindung • Auch dieser Arretiervorsprung, der 
zweckmaflig in diametraler Gegeniiberlage , also doppelter 
Ausbildung vorgesehen ist, steht unter der erwahnten 
Andruckkomponente im Zuge der Schulterbelastung • Dies 
ist niitzlich gerade fiir die Endphase des Auf- und Ab- 
schraubens der Schraubkappe. Endlich besteht noch eine 
vorteilhafte Ausgestaltung darin, dafl ein Ansatz der 
Flaschenmiindung unrund, wahrend die Flaschenmiindung 
selbst rund ausgebildet ist, und daiJ die Aufnahme fiir 
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den Arretiervorsprung im Ansatz angeordnet ist. Dieser 
unrunde Ansatz begiinstigt die umf angsmaflige Sicherung 
noch zusatzlich. 



Der Gegenstand der Erfindung ist nachstehend anhand 
eines zeichnerisch veranschaulichten Ausf uhrungsbeispie- 
les naher erlautert. Es zeigt: 

Fig, 1 Auftragsvorrichtung mit Flasche in Vorderan- 

sicht , 

Fig. 2 die Seitenansicht von links , 

Fig. 3 die Draufsicht auf Figur 1, alles bei zugeord- 

neter Schraubkappe, 

Fig. 4 den Schnitt gemaJi Linie IV- IV in Figur 2, 

gegeniiber Figur 2 vergroflert, 

Fig. 4' eine das Profil des Halterungsauf satzes 4 

schematisch wiedergebende Hilfsfigur, 

Fig. 5 den Schnitt gemafi Linie V-V in Figur 1, eben- 

falls vergro/lert, 

Fig. 6 die Draufsicht auf die Flasche (ohne Auftrags- 
vorrichtung) und 

Fig. 7 den Verbindungsbereich der die zugeordnete 

Vormontage-Einheit bildenen Teile in gegeniiber 
Figur 5 erheblich vergrofierter Wiedergabe. 

Die Auftragsvorrichtung A ist einer Flasche 1 zugeord- 
net. Letztere kann aus Glas hergestellt sein. Sie geht 
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oberseitig in eine gegenuber dem allgemeinen Querschnitt 
des Flaschenkorpers reduzierte Flaschenmundung 2 iiber. 

Zwischen der im wesentlichen zylindrisch gehaltenen 
Flaschenmiindung 2 und dem das auszubringende Medium, wie 
beispielsweise eine Deodorant-Flussigkeit enthaltenden 
Flaschenkorper befindet sich ein stuf enf ormiger Ansatz 
3. Letzterer ist unrund, vorzugsweise sechskantig. Es 
wird auf Figur 6 verwiesen. 

Bestandteil der Auf tragsvorrichtung A ist ein mit der 
Flaschenmundung 2 verbundener Halterungsauf satz 4. Letz- 
terer nimmt unverlierbar zentral eingelagert eine Rollku- 
gel 5 auf. Beide Teile bestehen aus Kunststoff material, 
beispielsweise besteht die Rollkugel 5 aus Polypropylen 
(PP) und der Halterungsauf satz 4 aus Polyethylen (PE), 
letzterer besteht gemafl einer bevorzugten Ausfiihrungs- 
form aus HDPE • Die Rollkugel 5 bildet die Ubertragungs- 
briicke fur die im Wege des Rollkontakts auf zutragende 
auszubringende Fliissigkeit. Dazu steht als freier Uber- 
stand ein Flachenbereich zur Verfiigung, der aufgrund der 
unverlierbaren Einlagerung der Rollkugel etwas kleiner 
ist als die halbe Kugeloberf lache. 

Die Auf tragsvorrichtung A ist geschiitzt und dichtend 
verschlieflbar . Hierzu dient eine alles uberfangende 
Schraubkappe 6. Letzterer besteht ebenfalls aus Kunst- 
stoff, und zwar aus Polypropylen (PP). 

Von einer beiderseits sattelartig in konvex gewolbte 
Breitflachen abfallenden der Decke 7 der Schraubkappe 6 
gehen innen Niederhaltestege 8 aus. Es kann sich urn 
konzentrische Ringstege handeln, die mit ihrer Untersei- 
te auf den freien Abschnitt der Rollkugel 5 aufsetzen 
und diese gegen eine Doppelring-Stiitzwand 9 des Halterun- 
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gsaufsatzes 4 drucken, Auch beziiglich dieser Doppelring- 
Stiitzwand 9 ist von konzentrischen Ringstegen ausgegan- 
gen, welche im Bereich ihrer aufleren Randkante rippenar- 
tig ausspitzen. Wahrend der periphere Ringsteg der Dop- 
pelring-Stiitzwand 9 im wesentlichen konturentsprechend 
zur Kugel f ugenspaltbildend ausgerichtet ist, off net der 
Fugenspalt des inneren Ringsteges der Doppelring-Stiitz- 
wand 9 kugelabgewandt , und zwar in einem Winkel von ca. 
30 . Zwischen beiden Ringstegen liegt ein kugelseitig 
offener Ringspalt 10 von etwa der Breite eines Ringste- 
ges, Bei ordnungsgemafi zugeordneter Schraubkappe 6 liegt 
vor allem die Lippe des inneren Ringsteges dichtend an 
der Oberflache 5* der Rollkugel 5 an« Der andere, auiJere 
Ringsteg kann spaltfrei beriihrend und stutzend anliegen. 

Die iiberfangende Schraubkappe 6 wirkt dabei wie eine 
Spannzwinge, indem zur Abdichtung der Rollkugel 5 im 
VerschluJlzustand die Schraubkappe 6 unmittelbar mit dem 
Halterungsauf satz 4 schraubverspannt ist. Diese Situati- 
on ergibt sich besonders deutlich aus den Figuren 4 und 
5. Die diesbeziigliche Gewindeverbindung G beginnt auf 
Hohe des Mittelpunktes P der Rollkugel 5 und erstreckt 
sich in Richtung der Flasche iiber eine Lange von fast 
einem halben Kugelradius. Gebildet ist die Gewindeverbin- 
dung G von einem Innengewinde 11 der Schraubkappe 6 und 
einem AoBengewinde 12 des Halterungsauf satzes 4. 

Die Gewindeverbindung G erstreckt sich in etwa axialer 
Verlangerung der Flaschenmundung 2, und zwar mit Abstand 
entsprechend einer iiblichen Wandungsdicke zum ebenen 
Stirnrand 2 ' der besagten Flaschenmundung 2 . 

Bei einer Ausgestaltung , bei welcher ein Fassungswandung 
zur Halterung der Rollkugel 5 bzw. zur Halterung auf der 
Flaschenmundung 2 in Form einer nach unten offenen Y- 
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Struktur ausgebildet ist, liegt die Gewindeverbindung G, 
respektive das Aufiengewinde 12 auf satzseitig an dem Steg 
a des Y (vgl. Hilfsfigur 4' und Figur 7). Das freie Ende 
der rotationssymmetrischen Y-Struktur, d. h. das freie 
Ende des Steges a bildet eine die Rollkugel 5 hinter- 
schnittartig oberseitig des Aquators einschniirende Ein- 
fafilippe 13, mitbildend die erwahnte Fassungswandung . 

Das Innengewinde 11 sitzt an einer ebenfalls von der 
Innenseite der Decke 7 ausgehenden, konzentrisch zu den 
Niederhalterstegen 8 verlauf enden, inneren Ringwand 14 
der Schraubkappe 6. 14 lauft in die eigentliche Kap- 
pemwandung 21 ein. . Das freie Ende der Ringwand 14 endet 
auf Hohe des Gabelpunktes b der Y-Struktur. 

Wie der Hilfsfigur 4' entnehmbar, und auch im konkret 
dargestellten Ausf iihrungsbeispiel Figur 4 konkret erkenn- 
bar, ist der Halterungsauf satz 4 weiter so gestaltet, 
dafi der innere Schenkel c der Y-Struktur des Halteaufsat- 
zes 4 zugleich den Steg a 1 einer zweiten Y-Struktur 
formt, deren beide Schenkel c und d die weiter oben 
erlauterte Doppelring-Stiitzwand 9 die Rollkugel 5 bil- 
den. Die beiden integrierten Y offnen in Gegenrichtung. 
Die Gabelspreize des ersten Y weist f laschenseitig, die 
der zweiten Y-Struktur dagegen schraubdeckelseitig. 
Dabei ist erganzend auszufuhren, dafl der Steg a' der 
zweiten Y-Struktur einen in die Halsoffnung 15 der Fla- 
schenmiindung 2 dichtschliefiend eingedriickten ringformi- 
gen Stegstutzen 16 formt* 

Der auflere Y-Schenkel der ersten Y-Struktur besitzt 
einen einwartsgerichtet angeformten Rastvor sprung 17. 
Letzterer dient zur axialen Sicherung des Halterungsauf- 
satzes 4 an der Flaschenmundung 2. Es kann sich bei 
Einwegspendern urn eine irreversible Steck-Rastzuordnung 
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handeln. Der Rastvorsprung 17 besitzt eine steilere 
obere Rastflanke 17 ' und eine etwas flachere untere 
Rastf lanke 17 ' f . Der Rastvorsprung kann als umlaufende 
Ringrippe realisiert sein oder aber nur abschnittsweise, 
also unterbrochen vorgesehen sein. Er schlieBt einen 
Winkel von ca. 110° ein, wobei der Flankenwinkel der 
oberen Rastflanke 17 1 einen Schragungsverlauf von 45° zu 
einer Horizontalen einnimmt, also einer Querebene des 
als Standgerat ausgebildeten Spenders. 

Das f laschenmundungsseitige Gegenrastmittel besteht aus 
einem der Mantelflache der Flaschenmiindung 2 angeformten 
Ringwulst 18. Dessen untere Flanke bildet die Gegenf lan- 
ke 18 1 zur korrespondierenden oberen Rastflanke 17' des 
Rastvorsprunges 17 . 

Der relativ breite Ringwulst 18 ist auf halber Hohe 
durch eine ringf ormige Einschniirung 19 kurz unterbrochen. 

Ausgehend von der den Rastvorsprung 17 tragenden Partie 
setzt sich der Schenkel e der ersten Y-Struktur in eine 
Art Glockenrand 19 fort. Dieser deutlich nach auswarts 
gestellte Glockenrand schliefit unter Bildung einer hori- 
zontalen, nach oben gerichteten Schulter 20, periphe- 
risch ebenengleich an die Mantelwand der Flasche 1 an. 

Auf die Schulter 20 setzt die Schraubkappe 6 im Ver- 
schluiizustand auf (vgl. Figuren 4 und 5). Es handelt 
sich um das untere Stirnende 21' der eigentlichen Kappen- 
wandung 21. Auch deren Mantelflache fluchtet mit der 
Mantelflache des Glockenrandes 19. Die Kappenwandung 21 
wirkt in aufgesetzten Zustand ebenfalls als Niederhal- 
ter. Sie driickt den Glockenrand 19 in der gewindemaMg 
vorgesehenen Weise nach unten, wobei der den Glockenrand 
19 bildende Schenkel e, um den durch die Stirnflache 2' 
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der Flaschenmiindung 2 abgestiitzten Gabelpunkt b Dich- 
tungsstelle I schwenkend, den Rastvorsprung 17 fest und 
bei durchgehend umlaufenden Flanken 17', 18', dichtend 
gegen die Gegenflanke 18' prefit. Hier entsteht eine 
zweite Dichtungsstelle II zu der im Bereich des Gabel- 
punktes schon gegebenen ersten Dichtungsstelle I. 

Neben dieser axial orientierten Sicherung der im Wege 
des Prellens zugeordneten Auf tragsvorrichtung A sind 
auch Vorkehrungen im Bezug auf eine drehgesicherte Zuord- 
nung getroffen. Diese bestehen darin, daJi der Glocken- 
rand 19 mindestens einen Arretierungsvorsprung 22 (vgl. 
Figuren 5 und 7) ausbildet zur umf angsmafiigen Sicherung 
des auch als Einsatz zu bezeichnenden Halterungsauf - 
satzes 4 an der Flaschenmiindung 2. Der Halterungsauf satz 
4 ist so an einem Weiterdrehen bei ganzem Gewindedurch- 
lauf gehindert. Der Arretiervorsprung wirkt mit einer 
formpassend gestalteten Aufnahme 23 der Flasche 1 zusam- 
men. Die Aufnahme ist, wie auch der Arretiervorsprung 
22, im Querschnitt gesehen, trapezformig gestaltet. Das 
dargestellte Ausf uhrungsbeispiel sieht die Anwendung 
zweier diametral einander gegeniiberliegender Raststellen 
22/23 vor. Realisiert sind diese Raststellen im Bereich 
des eingans erorterten Ansatzes 3 zwischen Flaschenkor- 
per und Flaschenmiindung 2 . 

Verdrehungssichernd wirkt sich im iibrigen auch der 
unrunde Umri/i des Ansatzes 3 aus, der von einem entspre- 
chend unrunden Umrifi des Glockenrandes 19 formpassend 
umgriffen ist, 

Schulter 20 und der aufsetzende korrespondierende Stirn- 
rand 21' der Kappenwandung 21 konnen in bezug auf die 
Langsmittelachse x-x des Spenders auf einer kreisrunden 
Bahn liegen, jedoch ist auch hier eine in Anpassung an 
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den unrunden Querschnitt der Flasche 1 angelehnte, aller- 
dings schwach unrunde Ausbildung in anpassender Weise 
vorgenommen. Dies hat zugleich den Vorteil, da/5 die 
Ausstellf ahigkeit der recht diinnen Kappenwandung 21 die 
unrunde Steuerungswirkung durch eine Stufe 24, an die 
sich die Innenseite 21' 1 der Kappenwandung 21 anlegt, 
toleriert. Auf diese Weise ergibt sich bei der zugrunde- 
liegenden Mehrkantigkeit sogar der Nutzen einer drehwin- 
kelgesicherten Grundstellung der Kappe in der Zuschraub- 
Endphase. Schraubkappe 6 und Glockenrand 19 nehmen dann 
stets eine deckungsgleiche Ausrichtung ein, bis hin 
sogar zu einer Art Schnappwirkung, welche die ordnungsge- 
mafle Endstellung praktisch akustisch wahrnehmbar macht. 
Es entstehen keine storenden Uberstande zwischen Schraub- 
kappe und Glockenrand, 

Die Zuordnung ist wie folgt: zunachst wird die Rollkugel 
5 in ihr von der Doppelring-Stiitzwand 9 und der Einfafl- 
lippe 13 definierte Kugellager eingeschnappert . Dann 
kann nach dem Befiillen der Flasche diese Einheit auf den 
Flaschenhals 2 in der erlauterten Weise aufgeprellt 
werden. 

Andererseits ist aber die wohl favorierte Moglichkeit 
eroffnet, die Auf tragsvorrichtung mit bereits im Wege 
der schraubtechnischen Vormontage zugeordneter Schraub- 
kappe 6 als ganzes auf die Flaschenmiindung 2 aufzuprel- 
len, wobei unter der Wirkung des Ringwulstes 18 der 
Glockenrand 19 urn die Zahnhohe des Rastvorsprunges 17 
ausweich, welcher sicht schliefilich an der Gegenflanke 
18* verankert. Die Kappenwandung 21 toleriert diese 
Ausweichbewegung, wobei die ihr innewohnende Ruckstell- 
kraft iiber die Schulter 2 0 die Herbeif uhrung der Dich- 
tungsstellen I und II bewirkt bzw. unterstiitzt- 
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Die Abdichtung im Fugenbereich der Rollkugel 5 ergibt 
sich aus der Spannwirkung der Schraubkappe 6 und der 
damit zusammenhangenden Niederhaltewirkung der Stege 8 
im Verein mit Stutzwirkung der Doppelring-Stiitzwand 9. 

Der Steckstutzen 16 besitzt mantelwandseitig einen dem 
Gabelpunkt naherliegenden Wulst, der sich in besonderer 
Weise dichtend gegen die Innenwandung der Flaschenmiin- 
dung 2 pre/it. Die die Innenwandung uberragende konvexe 
Bogenzone soil nur den Entf ormungszustand des Wulstes 
wiedergeben. 

Die in der vorstehenden Beschreibung, der Zeichnung und 
den Anspruchen offenbarten Merkmale der Erfindung konnen 
sowohl einzeln, als auch in beliebiger Kombination fur 
die Verwirklichung der Erfindung von Bedeutung sein. 
Alle offenbarten Merkmale sind erf indungswesentlich. In 
die Offenbarung der Anmeldung wird hiermit auch der 
Of fenbarungsinhalt der zugehorigen/beigef iigten Priori- 
tatsunterlagen (Abschrift der Voranmeldung ) vollinhalt- 
lich mit einbezogen. 
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ANSPRUCHE 

1. Auf tragsvorrichtung (A) mit einer Rollkugel (5), 
insbesondere zum Aufbringen eines Deodorant , welche 
Rollkugel in einem Halterungsauf satz (4) auf einer Fla- 
sche (1) gelagert ist, wobei der Halterungsauf satz (4) 
von einer Schraubkappe (6) iiberfangen ist, dadurch ge- 
kennzeichnet , daJ3 zur Abdichtung der Rollkugel (5) im 
VerschluJ3zustand die Schraubkappe (6) unmittelbar mit 
dem Halterungsauf satz (4) schraubverspannt ist, 

2. Auf tragsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zexchnet, daJ3 eine Gewindeverbindung (G) zwischen Halte- 
rungsauf satz (4) und Schraubkappe (6) in etwa axialer 
Verlangerung einer Flaschennuindung (2) ausgebildet ist. 

3. Auf tragsvorrichtung nach Anspruch 1, wobei eine Fas- 
sungswandung des Halterungsauf satzes (4) zur Halterung 
der Rollkugel (5) bzw. zur Halterung auf der Flaschenmiin- 
dung (2) in Form einer nach unten offenen Y-Struktur 
ausgebildet ist, dadurch gekennzeichent , dafl die Gewinde- 
verbindung (G) auf satzseitig an dem Steg (a) der Y-Struk- 
tur ausgebildet ist. 

4. Auf tragsvorrichtung, insbesondere nach einem oder 
mehreren der vorhergegangenen Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl der innere Schenkel (c) der Y-Struktur des 
Halterungsauf satzes (4) ein Steg (a*) einer zweiten 
Y-Struktur ist, deren beide Schenkel (c, d) eine Doppel- 
ring-Stutzwand (9) fur die Rollkugel (5) bilden, 

5. Auf tragsvorrichtung, insbesondere nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft der auflere Y-Schenkel (e) der ersten Y- 
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Struktur einen Rastvorsprung (17) aufweist zur axialen 
Halterung des Halterungsauf satzes (4) an der Flaschenmiin- 
dung, und daJ3 der Halterungsauf satz (4) sich, ausgehend 
von dem Rastvorsprung (17), glockenf ormig (Glockenwand 
19) nach auflen fortsetzt unter Ausbildung einer Schulter 
(20), auf welcher die Schraubkappe (6) im Verschluflzu- 
stand aufsetzt* 

6. Auf tragsvorrichtung, insbesondere nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daii der Glockenrand (19) mindestens einen 
Arretiervorsprung (22) ausbildet zur umf angsmafligen 
Sicherung des Halterungsauf satzes (4) an der Flaschenmiin- 
dung ( 2 ) . 

7, Auf tragsvorrichtung, insbesondre nach einem oder 
mehreren der vorhergehenden Anspruche , dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi ein Ansatz (3) der Flaschenmiindung (2) 
unrund, wahrend die Flaschenmiindung (2) selbst rund 
ausgebildet ist, und dafl die Aufnahme (23) fur den Arre- 
tiervorsprung (22) im Ansatz (3) angeordnet ist. 
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